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Preambulo

O presente documento foi elaborado pela Comissdo Técnica de Normalizacio CT 43 «Corrosao
metalica», cuja coordenacao é assegurada pelo Organismo de Normalizacao Setorial Centro de Apoio
Tecnolégico a Industria Metalomecanica (ONS/CATIM).

Este documento substitui a NP 526:1988, a qual foi revista tecnicamente.

A principal alteragdo relativamente a edi¢ao anterior é a seguinte:
Substituicdo dos reagentes da solucao de ensaio.

No presente documento podem ser encontradas as seguintes formas verbais:
- “deve” ou “devem”, para indicar um requisito;

- "devera" ou "deverdo"”, para indicar uma recomendacao;

- "podera"” ou "poderao"”, para indicar uma permissao;

- “pode” ou “podem”, para indicar uma possibilidade ou capacidade;

- “tem” ou “tém”, para indicar um constrangimento externo, que pode ser proveniente de uma exigéncia
legal ou lei da natureza.

! Aviso: Documento com direitos de propriedade

© IPQ reproducao proibida

As normas e os documentos normativos sao documentos abrangidos por direitos de Propriedade Intelectual a qual
inclui a Propriedade Industrial, Direitos de Autor e Direitos Conexos. E proibida e punida, nos termos da legislacio
aplicavel, a sua reproducao, utilizacdo, distribuicdo ou divulgacao publica, de qualquer parte deste documento, em
qualquer formato, eletrénico ou mecanico, incluindo fotoc6pia ou colocagido na internet ou numa intranet, sem
autorizacdo prévia escrita. A autorizacdo deve ser requerida ao Instituto Portugués da Qualidade enquanto
Organismo Nacional de Normalizagdo.
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1 Objetivo e campo de aplicacao

A presente norma estabelece o processo de verificacdo da aderéncia do revestimento de zinco de chapas
e fios de metal ferroso, zincados por imersao, por eletroélise ou por projecao.

2 Referéncias normativas

O presente documento ndo contém referéncias normativas.

3 Termos e definicoes

No presente documento nido se encontram listados termos e definicoes.

4 Ensaio de chapas zincadas por imersao

4.1 Aparelhos e utensilios

Mandril cilindrico, de diametro igual a cerca de 4 vezes a espessura da chapa e de comprimento superior
a5cm.

4.2 Provetes

O provete é constituido por um trogo de chapa de 20 cm de comprimento e 5 cm de largura.
O ensaio é realizado com 3 provetes.

4.3 Procedimento

Assentar o provete centrado sobre o mandril, de maneira que o seu eixo maior fique normal ao do
mandril, e dobrar em torno deste até que as duas arestas das extremidades do provete fiquem paralelas.
Observar a olho nu a superficie da zona do provete em que foi efetuada a dobragem, e verificar,
esfregando com um dedo, se ndo se separam quaisquer particulas do revestimento.

4.4 Resultados

A aderéncia do revestimento de zinco do provete diz-se satisfatoria se este ndo apresentar, na zona
de dobragem, fissuras que atinjam o metal de base, ou separacdo de quaisquer particulas do
revestimento; diz-se ndo satisfatoria na hipdtese de se verificar qualquer destas ocorréncias.

5 Ensaio de chapas zincadas por projecao e por eletrolise

5.1 Aparelhos e utensilios

Buril de gravador com a forma e as dimensdes indicadas na Figura 1.

5.2 Provetes
O provete é constituido por um trogo de chapa de forma quadrada, de 5 cm de lado.

0 ensaio é realizado com 3 provetes.

5.3 Procedimento

Com o buril de gravador colocado na posi¢ao indicada na Figura 1, tracar, sobre a superficie do provete,
sulcos retilineos e paralelos, afastados de cerca de 3 mm uns dos outros e formando um quadriculado
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que cubra uma area de, pelo menos, 15 mm x 15 mm. A profundidade dos sulcos deve ser tal que o metal

de base seja posto a descoberto.

Observa-se a olho nu a superficie da zona do provete em que foi efetuada a gravacao.

5.4 Resultado

A aderéncia do revestimento de zinco dos provetes diz-se satisfatdria se estes ndo apresentarem, na
zona em que foi efetuada a gravacdo, descolamento ou descamacdo do revestimento; diz-se ndo
satisfatoria na hipdtese de se verificar qualquer destas ocorréncias.

Dimensoes em milimetros

77 /////,g// IR %

o2

Figura 1 - Buril de gravador para ensaio de chapas zincadas por projecao e por eletrolise

6 Ensaio de fios

6.1 Aparelhos e utensilios

Mandril cilindrico, com didmetro que satisfaca as condi¢des indicadas no Quadro 1.

Quadro 1 - Didmetro de mandril

Diametro do fio (d)

mm

Diametro do mandril

mm

d=<38

4d

d>3,8

5d

6.2 Provetes

O provete é constituido por um trogco de fio com comprimento que satisfaca os valores indicados no

Quadro 2. O ensaio é realizado com 3 provetes.
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Quadro 2 - Comprimento do provete

Diametro do fio (d) Comprimento do provete
mm mm
d<3,8 600
38<d=<7,5 1300
d>7,5 300

6.3 Procedimento

6.3.1 Fios de didmetro igual ou inferior a 7,5 mm

Enrolar o provete, lentamente, em torno do mandril, efetuando cada volta em cerca de quatro segundos.
Devem formar-se, pelo menos, dez espiras apertadas.

Observa-se a olho nu a superficie das espiras e verifica-se, esfregando com um dedo, se ndo se separam
quaisquer particulas do revestimento.
6.3.2 Fios de diametro igual ou superior a 7,5 mm

Apoiar o provete sobre o mandril, de maneira que o seu eixo fique normal ao eixo do mandril, e dobra-
lo até os dois trocos extremos fiquem perpendiculares entre si.

Observa-se a olho nu a superficie da zona do provete em que foi efetuada a dobragem, e verifica-se,
esfregando com um dedo, se ndo se separam quaisquer particulas do revestimento.

6.4 Resultado

A aderéncia do revestimento de zinco do provete diz-se satisfatoria se este ndo apresentarem, nas
espiras ou na zona de dobragem, fissuras que atinjam o metal de base, ou separacdo de quaisquer
particulas do revestimento; diz-se ndo satisfatéria na hipétese de se verificar qualquer destas
ocorréncias.
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