[inserir logótipo do Organismo de Inspeção]
RELATÓRIO DE INSPEÇÃO DE REAVALIAÇÃO DA CONFORMIDADE
(Decreto-Lei 131/2019 e ITC aplicável)
	1. INFORMAÇÃO GERAL

	PROPRIETÁRIO:
	NIF:

	UTILIZADOR:
	NIF:

	DATA(S) INSPEÇÃO:  
	

	LOCAL DA INSTALAÇÃO: 
	FREGUESIA:

	CONCELHO:
	DISTRITO:

	Observações: 

	2. [bookmark: _Hlk54352308]CARACTERÍSTICAS DO EQUIPAMENTO             

	[bookmark: CONSTRUTOR]FAMÍLIA DO ESP:  Escolha um item.

	TIPO DE ESP: 

	Nº IDENTIFICAÇÃO (se aplicável): 
	FABRICANTE:

	PAÍS:
	ANO DE FABRICO:

	Nº FABRICO:
	REFERÊNCIA INTERNA:

	CÓDIGO DE CONSTRUÇÃO/NORMA:  
	MODELO:

	[bookmark: MODELO]PRESSÃO MÁXIMA ADMISSÍVEL - PS (bar):
	PRESSÃO MÁXIMA DE SERVIÇO (bar):

	VOLUME (L)/DN:
	TEMPERATURA MÁXIMA/MÍNIMA (°C):

	FLUIDO:  

	APLICÁVEL A GERADORES DE VAPOR E EQUIPARADOS:
	
	

	CAPACIDADE VAPORIZAÇÃO (Kg/h):
	
	SUPERFÍCIE DE AQUECIMENTO (m2):

	POTÊNCIA (Kw):
	FONTE ENERGÉTICA:

	Observações: 

	3. REQUISITOS GERAIS

	3.1. Placa de características 
	Escolha um item.
	3.2. Comprovativo de posse do equipamento [DL anexo I, e)]
	Escolha um item.
	3.3. Documento de aprovação da construção ou declaração de conformidade [DL anexo I, f)]
	Escolha um item.
	3.4. Desenho geral do equipamento [DL anexo I, k)]
	Escolha um item.
	Observações:

	4. MANÓMETRO 

	4.1. Manómetro adequado [DL art. 7º, 5]
	Escolha um item.
	4.2. Classe de exatidão de referência [DL art. 7º, 5]
	Escolha um item.
	4.3. Alcance adequado (≥ 1,5×PS, de preferência 2×PS) [DL art. 7º, 5]
	Escolha um item.
	4.4. Manómetro com PS marcada a vermelho [DL art. 7º, 5]
	Escolha um item.
	Observações: 
	

	5. VÁLVULA(S) DE SEGURANÇA 

	5.1.  Pressão de abertura não superior à PS [DL art. 7º, 3.a)
	Escolha um item.
	5.2.  Adequada ao fluido do equipamento [DL art. 7º, 3.b)
	Escolha um item.
	5.3.  Selada [DL art. 7º, 3.c)
	Escolha um item.
	5.4.  Caudal adequado à fonte geradora de pressão [DL art. 7º, 3.d)
	Escolha um item.
	5.5.  Devidamente instalada de acordo com as instruções do fabricante [DL art. 7º, 3.e)
	Escolha um item.
	5.6.   Descarga da válvula para local seguro [DL art. 7º, 3.e)
	Escolha um item.
	Observações:
	

	6. ENSAIOS E VERIFICAÇÕES

	6.1. MANÓMETROS OU EQUIVALENTE

	Marca:
	Nº Série:

	Classe:
	Intervalo de medição (bar):

	Nº certificado metrológico, se aplicável:
	Validade do certificado metrológico, se aplicável:

	Conclusão:    Escolha um item.
	

	Observações: 

	6.2. VÁLVULA(S) DE SEGURANÇA

	
	V1
	V2
	V3
	V4

	Marca:
	
	
	
	

	Nº Série:
	
	
	
	

	Modelo:
	
	
	
	

	Caudal de descarga/ Caudal da fonte geradora de pressão:
	
	
	
	

	Fluido utilizado:
	
	
	
	

	Temperatura do ensaio (°C):
	
	
	
	

	Pressão abertura/ Pressão fecho (bar)           
	
	
	
	

	1º Ensaio
	
	
	
	

	2º Ensaio
	
	
	
	

	3º Ensaio
	
	
	
	

	Data do ensaio:
	
	
	
	

	Conclusão:
	Escolha um item.	Escolha um item.	Escolha um item.	Escolha um item.
	Observações:



	6.3. DISCO(S) DE ROTURA

	Marca:                                                                                                       Nº Série:
Ano de Fabrico:                                                                                       Pressão de rotura:      
Adequada ao fluído:  Escolha um item.                                       Conclusão:    Escolha um item.
Observações: 

	[bookmark: _Hlk73526782]6.4. ENSAIO DE PRESSÃO

	Ensaio de Pressão Escolha um item.

	Pressão de ensaio (bar):
	Tempo de patamar:

	Fluido utilizado:
	Temperatura do ensaio (°C):

	Data do ensaio: 
	Manómetro:

	Conclusão:   Escolha um item.
	

	Observações:

	6.5. ENSAIOS NÃO DESTRUTIVOS (repetir quantas vezes necessárias)

	Tipo de Ensaio:  Escolha um item.
	Se outro, qual:

	Entidade:
	Nº Relatório:

	Conclusão:   Escolha um item.
	Código de construção/Norma (1):

	Observações:

	(1) Indicar o código/norma relevante para a avaliação da conformidade.


	6.6. RECÁLCULO 

	Nº Relatório:
	Código de construção/Norma [indicado no Ponto 2] 

	Pressão de ensaio (bar):
	Coeficiente de soldadura: Escolha um item.

	Identificação do material:
	Conclusão:   Escolha um item.

	Observações:

	7. DISPOSITIVOS DE MEDIDA UTILIZADOS NA INSPEÇÃO

	Manómetro(s):
	Termómetro(s):

	Fita métrica:
	Outro(s):

	Observações:
	

	

	8. CONCLUSÕES

	8.1. NÃO-CONFORMIDADES

	

	

	8.2. MEDIDAS PARA A RESOLUÇÃO DAS NÃO-CONFORMIDADES

	

	

	8.3. OBSERVAÇÕES

	

	

	9. PARECER CONCLUSIVO sobre a reavaliação da conformidade

	Escolha um item.

	Se desfavorável, justificar: 




	10. ANEXOS 
	

	Relatório de ensaio da(s) válvula(s) de segurança, caso se justifique relatório próprio [Ponto 6.2]
	☐
	Relatório de ensaio de pressão, caso se justifique relatório próprio [Ponto 6.4]
	☐
	Relatório(s) de ensaios não destrutivos, caso se justifique relatório próprio [Ponto 6.5]
	☐
	Plano de Inspeção e Ensaios [Ponto 6.5]
	☐
	Relatório de recálculo, se aplicável, caso se justifique relatório próprio [Ponto 6.6]
	☐
	Registo fotográfico [Anexo I]
	☐




ANEXO I – REGISTO FOTOGRÁFICO
	
	

	Vista Geral do Equipamento
	Placa de características do equipamento

	
	

	Válvula(s) de segurança
	Manómetro

	
	

	Outros (1)
	Outros (1)


(1) Adicionar espaços conforme necessidade.
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